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Made in Germany

Nabertherm entwickelt und produziert mit seinen weltweit 350 Mitarbeitern seit {iber 60 Jahren Industrieéfen

fiir die verschiedensten Anwendungsbereiche. Als Hersteller verfiigt Nabertherm iiber das breiteste und tiefste
Ofenbausortiment auf der Welt. 150.000 Kunden in iiber 100 Léndern der Erde dokumentieren den Erfolg des
Unternehmens mit exzellentem Design, hoher Qualitét zu attraktiven Preisen. Kurze Lieferzeiten werden garantiert
durch eine hohe Fertigungstiefe und ein breites Standardofenprogramm.

MaBstébe in Qualitdt und Zuverladssigkeit

Nabertherm bietet nicht nur das breiteste Sortiment an Standardéfen an. Professionelles Engineering in
Kombination mit einer Inhouse-Fertigung erlaubt die Projektierung und Konstruktion von kundenindividuellen
Thermprozessanlagen mit Férdertechnik und Beladeeinrichtung. Komplexe warmetechnische Produktionsprozesse
werden durch maBgeschneiderte Systemlosungen realisiert.

Die innovative Nabertherm-Steuer-, Regelungs- und Automatisierungstechnik erméglicht die komplette Steuerung
sowie die Uberwachung und Dokumentation der Prozesse. Die Durchdringung der Anlagenkonstruktion bis ins
Detail, die neben einer hohen TemperaturgleichméBigkeit und energetischen Effizienz auch eine lange Lebensdauer
zur Folge hat, sorgt fiir den entscheidenden Wettbewerbsvorteil.

Weltweiter Vertrieb — Kundennéhe

Zentrale Konstruktion und Produktion sowie dezentraler Vertrieb und Service unterstreichen unsere Strategie,
um lhren Anforderungen gerecht zu werden. Langjdhrige Vertriebspartner und eigene Vertriebsgesellschaften in
allen wichtigen Landern der Erde garantieren eine individuelle Kundenbetreuung und -beratung vor Ort. Ofen und
Ofenanlagen stehen bei Referenzkunden auch in lhrer Nahe.

GroBes Kunden-Testzentrum

Welcher Ofen ist die richtige Losung fiir diesen spezifischen Prozess? Die
Antwort fiir diese Frage ist nicht immer einfach zu finden. Aus diesem Grund
verfiigen wir iiber ein in GroBe und Vielfalt einzigartiges, modernes Technikum,
in dem eine représentative Auswahl unserer Ofen fiir Versuchszwecke fiir unsere
Kunden zur Verfiigung steht.

Kundenservice und Ersatzteile

Unsere Experten im Kundenservice-Team stehen Ihnen weltweit zur Verfiigung.
Auf Grund unserer hohen Fertigungstiefe liefern wir die meisten Ersatzteile ab
Lager iiber Nacht oder konnen sie mit kurzen Lieferzeiten produzieren.

Erfahrungen in vielen Anwendungsbereichen der Warmebehandlung

Uber Ofen fiir den Bereich Labor hinaus bietet Nabertherm ein breites Sortiment an Standardofen und Anlagen
fiir die unterschiedlichsten Anwendungsgebiete an. Der modulare Aufbau unserer Produkte erlaubt fiir viele
Anwendungen deshalb auch eine Losung Ihres Problems mit Hilfe eines Standardofens ohne aufwendige
kundenindividuelle Anpassungen.
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Hochtemperaturéfen mit SiC-Stabbeheizung
zum Sintern von Zirkonoxid bis 1600 °C

Ofenraum mit hochwertigem Fasermaterial
und SiC-Heizstében in beiden Seiten

Chargenbehélter mit Deckel

Temperaturwéhlbegrenzer

e

A

HTCT 08/15 HTCT 01/16

HTCT 01/16 - HTCT 08/16

Ausgefiihrt als Tischmodell mit SiC-Heizstdben, bieten diese Modelle zahlreiche Vorteile beim Sintern von
Zirkonoxid. Der groBe Heizraum und schnelle Aufheizzeiten machen diese Modelle zu einer guten Wahl bei der CAD/
CAM-Bearbeitung von Zirkonoxid. Der Controller des Ofens ist fiir die individuelle Sinterung des Zirkonmaterials

frei programmierbar. Der Ofen ist in drei verschiedenen GroBen erhaltlich. Das Modell HTCT 01/16 ist zudem fiir den
Anschluss an das einphasige Stromnetz ausgelegt.

Tmax 1600 °C

Arbeitstemperatur 1550 °C, bei hoheren Arbeitstemperaturen ist mit erhohtem VerschleiB der Heizelementen zu
rechnen

Modell HTCT 01/16 ist geeignet fiir den einphasigen Anschluss

Hochwertiges Fasermaterial, abgestimmt auf die Einsatztemperatur

Gehduse aus Edelstahl-Strukturblechen

Doppelwandiges Gehéause fiir niedrige AuBentemperaturen und hohe Stabilitét

Wahlweise mit Klapptiir (HTC), die als Ablage genutzt werden kann, oder ohne Aufpreis mit Hubtiir (HTCT), wobei
die heiBe Seite vom Bediener abgewendet ist (HTCT 01/16 nur mit Hubtiir)

Schaltanlage mit Halbleiterrelais leistungsmaBig abgestimmt auf die SiC-Stabe

Einfacher Austausch der Heizstdbe

Beschreibung der Regelung siehe Seite 14

Zusatzausstattung

Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware

Eckige Chargenbehélter stapelbar fiir Beschickung in bis zu drei Ebenen siehe Seite 13

Deckel fiir oberen Chargenbehalter

Modell Tmax | Innenabmessungen in mm|Volumen |AuBenabmessungen in mm|Anschluss-|Elektrischer| Gewicht| Minuten
°C b | t | h inl B | T | H | wert/kW |Anschluss*| inkg |bis Tmax®
HTCT 01/16 1600] 110 | 120 | 120 [ 1,5 [ 340 | 300 | 460 3,5 1phasig 18 40
HTC, HTCT 03/16( 1600 | 120 210 120 ‘ 3,0 ‘ 400 535 530 9,0 3phasig’ 30 60
HTC, HTCT 08/16/ 1600 | 170 290 170 8,0 450 620 570 13,0 3phasig 40 60

"Heizung nur zwischen zwei Phasen *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14
2plus maximal 270 mm bei gedffnetem Modell HTCT 3bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE
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Hochtemperatur-Lift-Bottom-Ofen bis 1650 °C,
fiir das Sintern von transluzentem Zirkonoxid und mit Schnellkiihlung (Speed-Modell)

AN

'_II -

LHT 02/17 LB Speed

LHT 02/17 LB - LHT 02/17 LB Speed

Diese Modelle eignen sich auf Grund lhrer Maximaltemperatur von 1650 °C optimal fiir das Sintern von
transluzentem Zirkonoxid. Durch den elektrisch angetriebenen Hubtisch wird die Beschickung des Ofens
deutlich vereinfacht. Die Rundumbeheizung des zylindrischen Ofenraums gewéhrleistet eine sehr gleichmaBige
Temperaturverteilung.

Ausgestattet mit speziellen Heizelementen aus Molybdén-Disilizid werden die Kronen und Briicken vor
chemischer Kontamination bestmdglich geschiitzt. Das Sintergut wird in Chargenbehéltern aus technischer
Keramik platziert. Bis zu drei iibereinander stapelbare Chargenbehélter garantieren eine hohe Produktivitét.

Das Modell LHT 02/17 LB Speed ist zusétzlich mit einer Schnellkiihlung ausgeriistet. Der Tisch wird {iber den LHT 02/17 LB mit stapelbaren Chargen-
Controller automatisch stufenweise gesenkt. In Abhangigkeit zur eingesetzten Charge und den Chargenbehéltern behaltern
lassen sich mit diesem Ofen Gesamtzykluszeiten kiirzer als zwei Stunden realisieren.

Tmax 1650 °C

Hochwertige Spezial-Heizelemente aus Molybdan-Disilizid bieten bestmdglichem Schutz vor chemischen
Wechselwirkungen zwischen Charge und Heizelementen

Ofenraum mit erstklassigem, langlebigem Fasermaterial ausgekleidet

Hervorragende TemperaturgleichméBigkeit durch Rundumbeheizung des Ofenraums

Ofenraum mit 2 Liter Volumen, Tisch mit groBer Grundfliche

Elektrischer Spindelantrieb des Tisches mit Tasterbedienung, automatisches Offnen bei Speed-Modell zum
Kiihlen mdglich

Gehéuse aus Edelstahl-Strukturblechen

Abluftéffnung in der Decke

Speed-Modell mit Trocknungsfunktion. Der Tisch wird bei Programmstart in Trocknungsposition gefahren und
schlieBt automatisch bei 500 °C Elektrisch verfahrbarer Tisch
Beschreibung der Regelung siehe Seite 14

Zusatzausstattung
Temperaturwéhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware
Chargenbehdlter stapelbar fiir Beschickung in bis zu drei Ebenen siehe Seite 13

Prozesssteuerung und Dokumentation iiber Controltherm MV-Softwarepaket siehe Seite 15 -
L
Modell Tmax| Innenabmessungen | Volumen | AuBenabmessungen Anschluss- | Elektrischer |  Gewicht -
inmm inmm
°C g | inl B | T | H wert/kW | Anschluss* in kg
LHT 02/17 LB ‘1650 @120 ‘ 130 ‘ 2 ‘ 540 | 610 ‘ 740 3,0 ‘ 1phasig ‘ 85 Stapelbarer Chargenbehlter
LHT 02/17 LB Speed [1650| @ 120 130 2 540 610 740 3,0 1phasig 85

*Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14



Kammer-Hochtemperaturofen bis 1650 °C,
auch fiir das Sintern von transluzentem Zirkonoxid und fiir gréBere Chargen

A

LHT 08/17 D

Chargenbehélter mit Deckel

Temperaturwdhlbegrenzer

gy e

LHT 02/17 D

LHT 02/17 D - LHT 08/17 D

Die erstklassige Verarbeitung hochwertiger Materialien in Kombination mit der einfachen
Bedienung machen diese Modelle zu Allroundern im Dentallabor. Der Hochtemperaturofen
eignet sich optimal zum Sintern von Briicken und Kronen aus transluzentem Zirkonoxid. Die frei
liegenden Spezial-Heizelemente aus Molybdéndisilizid versprechen bestmdglichen Schutz vor
chemischer Wechselwirkung zwischen der Charge und den Heizelementen. Der groBe Ofenraum
mit bis zu 8 Litern Inhalt und die kurzen Prozesszeiten stellen eine hohe Produktivitét sicher.

Die Zirkoneinheiten werden in keramischen Chargenbehaltern positioniert. Bis zu drei Chargenbehilter konnen im
Ofen libereinander gestapelt werden.

Tmax 1650 °C

Hochwertige Heizelemente aus Molybdén-Disilizid bieten bestmdglichem Schutz vor chemischen
Wechselwirkungen zwischen Charge und Heizelementen

Ofenraum mit erstklassigem, langlebigem Fasermaterial ausgekleidet

Gehduse aus Edelstahl-Strukturblechen

Doppelwandiges Geh&duse mit zusatzlicher Kiihlung fiir niedrige AuBentemperaturen
OfengroBen von 2, 4 oder 8 Liter

Platzsparende Ausfiihrung mit einer nach oben 6ffnenden Hubtiir

Regelbare Zuluftéffnung

Abluftéffnung in der Decke

Genaue Temperaturfiihrung auch im unteren Temperaturbereich zum Trocknen
Schaltanlage mit Thyristoren im Phasenanschnittbetrieb

Beschreibung der Regelung siehe Seite 14

Zusatzausstattung
Temperaturwéhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware
Eckige Chargenbehélter stapelbar fiir Beschickung in bis zu drei Ebenen siehe Seite 13
Prozesssteuerung und Dokumentation iiber Controltherm MV-Softwarepaket siehe Seite 15
Schutzgasanschluss
Manuelles oder automatisches Begasungssystem

Modell Tmax | Innenabmessungen in mm |Volumen| AuBenabmessungen in mm |Anschluss-| Elektrischer |Gewicht| Minuten
°C b | t | h inl B | T | ® wert/kW | Anschluss* | inkg | bis Tmax?
LHT 02/17 D| 1650 90 150 150 2 470 | 700 | 750+350 3,0 1phasig 75 60
LHT 04/17 D| 1650 | 150 150 150 4 470 | 700 | 750+350 52 3phasig’ 85 40
LHT 08/17 D| 1650 | 150 300 150 8 470 850 | 750+350 8,0 3phasig! | 100 40
"Heizung nur zwischen zwei Phasen *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14

2bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE 3inkl. gedffneter Hubtir
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Sinterdfen fiir CoCr-Legierungen

RHTC 80-450/15 mit manuellem Begasungssystem

VHT 08/22 KE | s |

Das Sintern von gefrasten Briicken und Kronen aus Cobalt-Chrom (CoCr) erfordert einen Ofen, in dem
der Warmebehandlungsprozess je nach Anwendung unter Schutzgas, Reaktionsgas oder sogar im
Vakuum durchgefiihrt werden kann. Die Anforderungen an den Ofen konnen je nach CoCr-Legierung
variieren.

Nachgewiesene gute Ergebnisse werden in Vakuumkammer- oder Rohrofen erziehlt (siehe Katalog Labor
fiir ausfiihrliche Beschreibung).

www. nabertherm. com Uiy

Produktionsdfen zum Entbindern, Ansintern oder zum Sintern s

Neben den dargestellten Ofen fiir das Sintern im LabormaBstab bietet Nabertherm auch eine Vielzahl
von Ldsungen fiir die Produktion an. Fiir die Herstellung von Rohlingen aus Zirkonoxid konnen z.B.
Produktionsanlagen geliefert werden, in denen zunéchst entbindert und anschlieBend angesintert

wird. Bei diesen Anlagen kommt es auf hochste Prazision hinsichtlich TemperaturgleichmaBigkeit und
Reproduzierbarkeit an, um den Anspriichen an den Rohling in Bezug auf Schwindung und Einhaltung der
spéateren Sintertemperatur gerecht zu werden.

Fiir das Fertigsintern von gefrasten Kronen und Briicken im ProduktionsmaBstab bietet Nabertherm
Hochtemperaturdfen an, die ein deutlich groBeres Fassungsvermdgen als die hier dargestellten
Labordfen haben. Fordern Sie hierzu unseren gesonderten Katalog ,Advanced Materials“ an.




Vorwiarmoéfen
Die Profis mit Klapptiir oder Hubtiir

L1/12 L5/1

L1/12 - LT 15/12

Diese Vorwdrmdfen sind die perfekte Wahl fiir die tagliche Arbeit im Dentallabor. Die Modellreihe verbindet
exzellente Qualitdt mit attraktiven Design und einer langen Lebensdauer. Die Ofen sind optimal geeignet zum
Ausbrennen von Muffeln und fiir Speed-Einbettmassen. Ohne zusatzliche Kosten kénnen die Ofen wahlweise mit
einer Hub- oder Klapptiir geliefert werden. Die Ofen L 1/12 - LT 15/12 sind mit einer Faserisolierung fiir 1100 °C oder
1200 °C ausgestattet.

Tmax 1100 °C oder 1200 °C

Beheizung von zwei Seiten durch keramische Heizplatten

Keramische Heizplatten mit integriertem Heizdraht, spritz- und abgasgeschiitzt, einfach auszuwechseln
Gehdrtetes Vakuum-Fasermodul mit hoher Besténdigkeit

Gehduse aus Edelstahl-Strukturblechen

Doppelwandiges Gehéuse fiir niedrige AuBentemperaturen und hohe Stabilitét

Wahlweise mit Klapptiir (L), die als Ablage genutzt werden kann, oder ohne Aufpreis mit Hubtiir (LT), wobei die
heiBe Seite vom Bediener abgewendet ist

Regelbare Zuluftéffnung in der Tiir (siehe Abbildung)

Abluftéffnung in der Ofenriickwand

Gerduscharmer Betrieb der Heizung mit Halbleiterrelais

Anzahl der zu bestiickenden Muffeln der unterschiedlichen Modellen siehe Seite 15

Beschreibung der Regelung siehe Seite 14

Stufenlos einstellbarer Zuluftschieber

Zusatzausstattung
Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator
Temperaturwéhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware
’ Schutzgasanschluss an der Ofenriickseite
Temperaturwahlbegrenzer Manuelles oder automatisches Begasungssystem
Weiteres Zubehor siehe Seite 13
Prozesssteuerung und Dokumentation iiber Controltherm MV-Softwarepaket siehe Seite 15 ff
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LT 15/12 LT 24/11

L(T) 3/.. L(T) 5/.. L(T) 9/..

Maximale Bestiickung mit Muffeln siehe Seite 15

Modell Tmax | Innenabmessungen in mm | Volumen | AuBenabmessungen in mm | Anschluss- | Elektrischer | Gewicht | Minuten

Hubtiir °C b t h inl B T H! wert/kW | Anschluss* | inkg [bis Tmax?

L, LT 3/11| 1100 | 160 140 100 3 380 370 [420+165 1,2 1phasig 20 60

L, LT 5/11| 1100 | 200 170 130 5 440 470 [520+220 2,4 1phasig 35 60

L, LT 9/11| 1100 | 230 240 170 9 480 550 [570+290 3,0 1phasig 45 75

L, LT 15/11 | 1100 | 230 340 170 15 480 650 |570+290 3,6 1phasig 55 90

L 1/12 1200 90 115 110 1 250 265 340 1,5 1phasig 10 25

L, LT 3/12| 1200 [ 160 140 100 3 380 370 [420+165 1,2 1phasig 20 75

L, LT 5/12| 1200 [ 200 170 130 5 440 470 {520+220 2,4 1phasig 35 75 1 =
L, LT 9/12| 1200 [ 230 240 170 9 480 550 |570+290 3,0 1phasig 45 90

L, LT 15/12| 1200 | 230 340 170 15 480 650 |570+290 3,6 1phasig 55 105

"Inkl. gedffneter Hubtiir *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14 L 5/11 mit Begasungssystem

2bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE



Kompakt-Vorwarmofen

LE 4/11

Maximale Bestiickung mit Muffeln siehe
Seite 15

Temperaturwahlbegrenzer

LE 1/1 LE 6/11

LE 1/11 - LE 14/11

Die kompakten Vorwdrmdfen sind der perfekte Partner fiir das Dentallabor und {iberzeugen durch ein sehr gutes
Preis-/Leistungsverhaltnis. Sie zeichnen sich durch sehr schnelle Aufheizzeiten und ein attraktives Design aus.
Qualitdtseigenschaften wie das doppelwandige Edelstahlgehéduse, die kompakte, leichte Ausfiihrung und die
Heizelemente in Quarzglasrohren machen diesen Ofen zum richtigen Partner fiir ihre Dentalanwendungen.

Tmax 1100 °C, Arbeitstemperatur 1050 °C

Beheizung von zwei Seiten durch Heizelemente in Quarzglasrohren
Wartungsfreundlicher Austausch von Heizelementen und Isolierung

Mehrschichtige Isolierung mit Faserplatten im Ofenraum

Gehduse aus Edelstahl-Strukturblechen

Doppelwandiges Gehé&use fiir niedrige AuBentemperaturen und hohe Stabilitét
Klapptiir, die auch als Ablage genutzt werden kann

Abluftoffnung in der Riickwand

Gerduscharmer Betrieb der Heizung mit Halbleiterrelais

Kompakte AbmaBe und geringes Gewicht

Controller im Seitenraum montiert (LE1/11, LE 2/11 und LE 4/11 platzsparend unter der Tiir)
Anzahl der zu bestiickenden Muffeln der unterschiedlichen Modellen siehe Seite 15
Beschreibung der Regelung siehe Seite 14

Zusatzausstattung
Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator
Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware
Schutzgasanschluss an der Ofenriickseite
Manuelles Begasungssystem
Weiteres Zubehor siehe Seite 13
Prozesssteuerung und Dokumentation iiber Controltherm MV-Softwarepaket siehe Seite 15 ff

Modell Tmax | Innenabmessungen in mm |Volumen| AuBenabmessungen in mm | Anschluss- | Elektrischer | Gewicht | Minuten
C| b | t | h in| B | T | H | wert/kW |Anschluss*| inkg |bis Tmax'
LE 1/11 | 1100 90 115 110 1 250 265 340 1,5 1phasig 10 10
LE 2/11 | 1100 | 110 180 110 2 275 380 350 1,8 1phasig 10 25
LE 4/11 | 1100 | 170 200 170 4 335 400 410 1,8 1phasig 15 35
LE 6/11 | 1100 | 170 200 170 6 510 400 320 1,8 1phasig 18 35
LE 14/11 | 1100 | 220 300 220 14 555 500 370 2,9 1phasig 25 40

bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14



Vorwarmoéfen mit integrierter Luftumwaélzung

Fasermuffel

Lifter =]

LT 5/11HA mit Luftumwélzung

LT 5/11HA - LT 15/11HA

Die Serie LT 5/11HA - LT 15/11HA basiert auf den Vorwarméfen L 3/11 ff.. Diese Ofen sind zusatzlich mit einer
Luftumwélzung ausgestattet, die hervorragend die Warme auf die Muffeln iibertragt und zudem eine sehr gute
TemperaturgleichmaBigkeit sicher stellt. In Kombination mit dem prazise arbeitenden Controller eignet sich dieses
Modell besonders fiir das Verarbeiten von Titanimplantaten. Speziell im unteren Temperaturbereich wird mit diesem
System eine sehr gute TemperaturgleichmaBigkeit erreicht.

Tmax 1100 °C
Beheizung von zwei Seiten durch keramische Heizplatten Liifterrad in der Ofenriickwand
Keramische Heizplatten mit integriertem Heizdraht, spritzgeschiitzt, einfach auszuwechseln

Gehdrtetes Vakuum-Fasermodul mit hoher Bestdndigkeit

Gehéduse aus Edelstahl-Strukturblechen

Doppelwandiges Gehduse fiir niedrige AuBentemperaturen und Stabilitat

Mit Hubtiir (LT), wobei die heiBe Seite vom Bediener abgewendet ist

Abluftéffnung in der Ofenriickwand

Gerauscharmer Betrieb der Heizung mit Halbleiterrelais ' i
Umluftgeblédse zur besseren Warmeiibertragung und -verteilung, insbesondere beim Aufheizen und Abkiihlen ‘r.l
Anzahl der zu bestiickenden Muffeln der unterschiedlichen Modellen siehe Seite 15 ! 1" k
Beschreibung der Regelung siehe Seite 14 1t

Zusatzausstattung
Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator Maximale Bestiickung mit Muffeln siehe

Seite 15

Temperaturwéhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware
Weiteres Zubehor siehe Seite 13

Modell Tmax | Innenabmessungen in mm |Volumen| AuBenabmessungen in mm | Anschluss- | Elektrischer | Gewicht | Minuten
°C b | t | h inl B | T T H wert/kW | Anschluss’ | inkg |bis Tmax?
LT 5/11HA | 1100 | 200 160 130 5 440 470 |520+220 2,4 1phasig 36 60
LT 9/11HA | 1100 | 230 230 170 9 480 550 |570+290 3,0 1phasig 46 60
LT 15/11HA | 1100 | 230 330 170 15 480 650 [570+290 3,6 1phasig 56 75 Temperaturwéhibegrenzer
Tinkl. gedffneter Hubtiir *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14

2pei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE



Vorwarmofen mit Steinisolierung

N 7/H als Tischmodell

Maximale Bestiickung mit Muffeln siehe
Seite 15

Thestmal Process Technology
1 =

o

-

N7/H-N17/HR

Durch die Steinisolierung und die robuste Tischbauweise eignen sich die Ofen N7/H - N 17/HR hervorragend fiir
den téglichen Gebrauch im Dentallabor. Heizelemente an beiden Seiten und im Boden sorgen fiir eine exzellente
TemperaturgleichmaBigkeit auch im voll beladenen Zustand. Der Ofen kann als Ausbrennofen sowohl fiir Muffeln als
auch fiir Speed-Einbettmassen verwendet werden.

Tmax 1280 °C

Dreiseitige Beheizung von beiden Seiten und dem Boden

Heizelemente auf Tragerohren sorgen fiir freie Warmeabstrahlung und eine lange Lebensdauer
Bodenheizung durch warmebestédndige SiC-Platte geschiitzt

Mehrschichtige Isolierung mit hochwertigen Feuerleichtsteinen im Ofenraum

Abluftéffnung in der Ofenseite

Parallel-Schwenktiir, die nach unten &ffnet, auf Wunsch auch nach oben

Anzahl der zu bestiickenden Muffeln der unterschiedlichen Modelle siehe Seite 15
Beschreibung der Regelung siehe Seite 14

Zusatzausstattung

Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator

Temperaturwéhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur fiir thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2
als Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Ware

Manuelles oder automatisches Begasungssystem

Weiteres Zubehor siehe Seite 13

Modell Tmax | Innenabmessungen in mm | Volumen | AuBenabmessungen in mm | Anschluss- | Elektrischer | Gewicht | Minuten

°C b | t | h inl B | T | H wert/kW | Anschluss* | inkg |bis Tmax2
N 7H 1280 | 250 250 120 7 720 640 510 3,0 1phasig 60 180
N 11/H 1280 | 250 350 140 1 720 740 510 3,6 1phasig 70 180

N 11/HR | 1280 | 250 350 140 1 720 740 510 55 3phasig’ 70 120

N 17/HR | 1280 | 250 500 140 17 720 890 510 6,4 3phasig’ 90 120
"Heizung nur zwischen zwei Phasen *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 14
2bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE
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Zubehor

=—=d === Attikel-Nummer: Artikel-Nummer: A Artikel-Nummer:
A 631000140 631000812 ] 631000166
Abzugskamin zum Anschluss an ein Abluftrohr. Abzugskamin mit Ventilator, um Katalysator zur Reinigung organischer
entstehende Abgase besser aus dem Bestandteile der Abluft. Die organischen
Ofen herauszufiihren. Mit Controller P 330 Bestandteile werden bei ca. 600 °C katalytisch
programmabhéngig schaltbar. verbrannt, d.h. in Kohlendioxid und Wasserdampf
aufgespalten. Geruchsbelédstigungen werden
somit weitestgehend ausgeschlossen. Mit
dem Controller P 330 kann der Katalysator
programmabhéngig geschaltet werden.
Artikel-Nummer: Artikel-Nummer:
L N ' 699000279 (Chargen- 699000408 (Chargen-
. behlter) gl | behlter)
699000985 (Deckel) 699000984 (Deckel)
Eckige Chargenbehalter fiir HTC- und Runde Chargenbehilter (@ 115 mm x
LHT-Ofen, Tmax 1600 °C 35 mm) fiir Ofen LHT/LB, Tmax 1650 °C
Fiir eine optimale Ausnutzung des Ofenraumes Diese Chargenbehélter sind fiir die Ofen
wird die Ware in keramischen Chargenbehaltern LHT/LB konzipiert. Die Ware wird in den
platziert. Bis zu drei Chargenbehélter lassen sich Chargenbehdltern platziert. Fiir die optimale
in den Ofen stapeln. Die Chargenbehalter sind Ausnutzung des Ofenraums kdnnen bis zu
mit Schlitzen fiir eine bessere Luftzirkulation drei Chargenbehalter iibereinander gestapelt
ausgestattet. Die obere Schale wird mit einem werden.

Deckel aus Keramik verschlossen.

Wihlen Sie zwischen unterschiedlichen Bodenplatten und Auffangwannen zum Schutz der Ofen und zum einfachen Chargieren aus. Fiir Modelle L, LT, und
LE auf den Seiten 4 - 12.

‘x"u.
,-'f..
g
Keramik-Riffelplatte, Tmax 1200 °C Keramik-Auffangwanne, Tmax 1300 °C Stahl-Auffangwanne, Tmax 1100 °C
Fiir Modell Keramik-Riffelplatte Keramik-Auffangwanne Stahl-Auffangwanne (Material 1.4828)
Artikel-Nummer Abmessungen in mm Artikel-Nummer Abmessungen in mm Artikel-Nummer Abmessungen in mm

L1, LE1 691601835 110x 90 x 12.7 - - 691404623 85x 100 x 20
LE 2 691601097 170 x 110 x 12.7 691601099 100 x 160 x 10 691402096 110 x 170 x 20
L3, LT3 691600507 150 x 140 x 12.7 691600510 150 x 140 x 20 691400145 150 x 140 x 20
LE4,LE6,L5,LT5 691600508 190 x 170 x 12.7 691600511 190 x 170 x 20 691400146 190 x 170 x 20
L9, LT9,N7 691600509 240x 220 x 12.7 691600512 240 x 220 x 20 691400147 240 x 220 x 20
LE 14 691601098 210x 290 x 12.7 - - 691402097 210 x 290 x 20
L 15,LT15 N 11 691600506 340x 220 x 12.7 - - 691400149 230x330x 20

Hitzebestandige Handschuhe zum Schutz des Bedieners beim Chargieren oder Herausnehmen im heiBen Zustand, besténdig bis 650 °C oder 900 °C.

Artikel-Nummer: Artikel-Nummer: Artikel-Nummer:
493000004 - \ 491041101 ' ¥ 493000002 (300 mm)
493000003 (500 mm)
Handschuhe, Tmax 650 °C. Handschuhe, Tmax 900 °C. Verschiedene Zangen zum einfachen Be- und

Entladen des Ofens.
13



Prozesssteuerung und Dokumentation
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P 300

P310

Nabertherm verfiigt liber eine langjéhrige Erfahrung im Design und Bau von standardisierten und kunden-
spezifischen Regelanlagen. Alle Steuerungen zeichnen sich durch einen sehr hohen Bedienkomfort aus und
verfiigen schon in der Basisversion iiber umfangreiche Grundfunktionen.

Standard-Controller

Durch unsere breite Palette an Standard-Controllern decken wir die meisten Kundenanforderungen ab. Abgestimmt
auf das spezifische Ofenmodell regelt der Controller zuverldssig die Ofentemperatur. Die Standard-Controller
werden innerhalb der Nabertherm-Gruppe entwickelt und gefertigt. Bei der Entwicklung der Controller steht fiir
uns die einfache Bedienung im Vordergrund. Technisch sind die Gerate zugeschnitten auf das jeweilige Ofenmodell
bzw. auf die damit verbundene Anwendung. Vom einfachen Controller mit einer einstellbaren Temperatur bis hin
zur Steuereinheit mit frei einstellbaren Regelparametern, speicherbaren Programmen, PID Mikroprozessorregelung
mit Selbstdiagnosesystem und Schnittstelle zum Anschluss an einen Computer — wir haben eine Losung fiir Ihre

Anforderungen.

Zuordnung der Standard-Controller zu den Ofenfamilien

LE 6/11 + LE 14/11

' LHT ../LB (Speed)
| LHT 02/17 - LHT 08/17

| HTCT/HTC

Katalogseite
Controller

B 180
P 330 °
R6

3216
B 150
P 300
P 310 [ )

Funktionsumfang der Standard-Controller

| L 1/12

oce

*®IL3-LT15

oe

=
o

R6

S| LE 1/11 + LE 4/11

=|LT..HA

12

oce

oce

3216 | B 150 [ B 180 | P 330

Anzahl Programme

Segmente

Extra-Funktionen (z.B. Ventilator, Katalysator)
Maximale Anzahl von Regelzonen
Statusmeldungen in Klartextanzeige

Startzeit einstellbar (z.B. fiir Nachtstromnutzung)
Betriebsstundenzahler

Selbstoptimierung

Programmeingabe in Schritten von 1 °C bzw. 1 Min.
Tastenverriegelung

Skip-Funktion fiir Segmentwechsel

Ansteuerung manuelle Zonenregelung

Schnittstelle fiir MV Software
USB-Schnittstellenadapter zum Auslesen der Daten mit USB-Stick und Aus-
werten {iber NT Log NEU
Programmierbare Steckdose

kWh-Zahler

Echtzeituhr

Dateneingabe iiber Zifferntastatur

® Standard

O Option

Anschlussspannungen fiir Nabertherm-Ofen
1phasig: Alle Ofen sind erhaltlich fiir Anschlussspannungen von 110 V - 240 V, 50 oder 60 Hz.
3phasig: Alle Ofen sind erhiltlich fiir Anschlussspannungen von 200 V - 240 V bzw. 380 V - 480 V,

50 oder 60 Hz.

[ ]
00000 0 —
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(@)
@)
[ ]

[ ] [ ]
* nicht bei Modell L(T)15..




Software Controltherm MV zur Steuerung, Visualisierung und Dokumentation

Dokumentation und Reproduzierbarkeit werden fiir die Qualitatssicherung immer wichtiger. Die von uns entwickelte,
leistungsstarke Software Controltherm MV stellt Ihnen hier die optimale Lésung fiir Einzel- oder Mehrofenverwaltung
sowie Chargendokumentation auf Basis von Nabertherm Controllern zur Verfiigung.

In der Basisversion kann ein Ofen an die MV-Software angeschlossen werden. Das System ist erweiterbar auf
vier, acht oder sogar 16 mehrzonige Ofen. Bis zu 400 unterschiedliche Warmebehandlungsprogramme kénnen
abgespeichert werden. Der Prozess wird dokumentiert und entsprechend archiviert. Die Prozessdaten kdnnen
graphisch oder tabellarisch ausgelesen werden. Auch eine Ubergabe der Prozessdaten an MS Excel ist mdglich.

Fiir Ofen, die nicht iiber Nabertherm-Controller geregelt werden, kann die Ist-Temperatur iiber die Software
dokumentiert werden. Als Zusatzausstattung ist ein Erweiterungspaket lieferbar, an das — je nach Ausfiihrung —,
drei, sechs oder sogar neun unabhéngige Thermoelemente angeschlossen werden kdnnen. Die Werte der
Thermoelemente werden ausgelesen und reglerunabhéngig von der MV-Software ausgewertet.

Leistungsmerkmale
Einfache Installation ohne Fachkenntnisse
Alle Nabertherm-Controller mit Schnittstelle anschlieBbar
Je nach Ausfiihrung Archivierung der Temperaturverldufe von bis zu ein, vier, acht oder 16 Ofen (auch mehrzonig)
durch manipulationsgeschiitzte Dateien
Redundante Speicherung der Archivdateien auf einem Serverlaufwerk maglich
Programmierung, Archivierung und Ausdruck von Programmen und Grafik
Freie Eingabe von Texten (Chargendaten) mit komfortabler Suchfunktion
Mdglichkeit der Auswertung, Daten in Excel konvertierbar
Start, Stop des Controllers vom PC aus (nur bei Nabertherm Controllern mit Schnittstelle)
Sprachwahl: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Italienisch oder Spanisch
400 zusétzliche Programmspeicher (nur bei Nabertherm Controllern mit Schnittstelle)

Maximale Bestiickung mit Muffeln

Die Tabelle beinhaltet die maximale Anzahl der Muffeln, die in den unterschiedlichen Vorwarmafen platziert werden
konnen.

L(T) 3/.. L(T) 5/.. L(T) 9/..
Modell Muffeltyp
GroBe 1 x (@ 37 mm) GroBe 3 x (@ 55 mm) GroBe 6 x (@ 72 mm) GroBe 9 x (@ 88 mm)

LE 1 6 4 1 1
LE 2 8 6 2 2
LE 4 20 9 4 2
LE 6 20 9 4 2
LE 14 35 20 12 6
L1 6 4 1 1
L3 12 6 2 2
L5 20 9 4 2-3
L9 36 16 9 4
L15 54 24 12 6

G ERUEL
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Controltherm MV-Software zur Steuerung,
Visualisierung und Dokumentation

Bl

Tabellarische Eingabe der Prozessdaten bei
Nutzung von Nabertherm-Controllern

Graphische Darstellung von Soll- und
Isttemperaturkurve
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Die ganze Welt von Nabertherm: www.nabertherm.com

Unter www.nabertherm.com kdnnen

Sie alles finden, was Sie iiber uns wissen
wollen — und insbesondere alles {iber unsere
Produkte.

Neben aktuellen Informationen und Messe-
terminen gibt es natiirlich die Moglichkeit
zum direkten Kontakt mit Ihren Ansprech-
partnern oder ndchstgelegenem Handler
weltweit.

Professionelle Losungen fiir:
Arts & Crafts
Glas
Advanced Materials
Labor/Dental
Thermprozesstechnik fiir Metalle,
Kunststoff & Oberflichentechnik

GieBerei
Zentrale:
Nabertherm GmbH contact@nabertherm.de
Bahnhofstr. 20 Tel.: (+49) 4298 922-0
28865 Lilienthal, Deutschland Fax: (+49) 4298 922-129

Vertriebsgesellschaften:

Nabertherm Shanghai Ltd. contact@nabertherm-cn.com
150 Lane, No. 158 Pingbei Road, Minhang District Tel.: (+86) 21 6490 2960
201109 Shanghai, China Fax: (+86) 21 6490 3107
Nabertherm S.A.S contact@nabertherm.fr

51 Rue de Presles Tel.: (+33) 1 5356 1800
93531 Aubervilliers, Frankreich Fax: (+33) 1 5356 1809
Nabertherm ltalia contact@nabertherm.it

via Trento N° 17 Tel.: (+39) 348 3820278
50139 Florence, Italien Fax: (+39) 055 480835
Nabertherm Schweiz AG contact@nabertherm.ch
Batterieweg 6 Tel.: (+41) 62 209 6070
4614 Hagendorf, Schweiz Fax: (+41) 62 209 6071
Nabertherm Ltd. contact@nabertherm.co.uk
Vigo Place, Aldridge Tel.: (+44) 1922 455 521
West Midlands WS9 8YB, UK Fax: (+44) 1922 455 277
Nabertherm Inc. contact@nabertherm-usa.com
54 Read's Way Tel.: (+1) 302 322 3665
New Castle, DE 19720, USA Fax: (+1) 302 322 3215
Nabertherm Espaia contact@nabertherm.es
c/Marti i Julia, 8 Bajos 7° Tel.: (+34) 93 474 47 16
08940 Cornella de Llobregat, Spanien Fax: (+34) 93 474 53 03

www.nabertherm.com

Reg.-Nr. C 5.2/03.12 (deutsch), Angaben ohne Gewihr, technische Anderungen vorbehalten.



