Verfiigbare Heizkonzepte und Abgassysteme fiir Schmelzofen
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Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand

Unterschiedliche Beheizungsarten

Je nach Anforderung an die Qualitdt der Schmelze, die Produktivitdt und die Energieeffizienz kommen unter-
schiedliche Beheizungsarten in Frage. Grundsatzlich kdnnen entweder elektrisch oder gasbeheizte Schmelzofen
eingesetzt werden. In diesem Zusammenhang spielt aus Kostensicht der lokale Preisspiegel fiir die jeweilige
Energieart eine entscheidende Rolle.

Gasbeheizung

Gasbeheizte Schmelzéfen sind optimal fiir den Vorschmelzbetrieb geeignet, insbesondere wenn sie mit
Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand ausgefiihrt sind. Wenn es auf eine hohe Qualitdt der Schmelze ankommt,
bietet sich eine seitliche Abgasfiihrung an. Die Erhéhung der Schmelzenqualitét geht jedoch zu Lasten der
Energieeffizienz, da ein gasbeheizter Schmelzofen mit seitlicher Abgasfiihrung ca. 20-25 % mehr Energie als
ein Schmelzofen mit Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand verbraucht.

Die optimale Energieausnutzung in Verbindung mit hdchster Qualitdt der Schmelze bieten gasbeheizte
Schmelzdfen mit Brennersystemen inklusive Warmeriickgewinnung iiber Rekuperator. Mit den heiBen Abgasen
des Schmelzofens wird iiber einem Warmetauscher die Verbrennungsluft fiir den Brenner vorgewdrmt. Das
System resultiert in einer Ersparnis von bis zu 25 %, verglichen mit herkdmmlichen gasbeheizten Schmelzdfen
mit seitlichem Gasauslass.

Elektrische Beheizung

Wenn die Qualitat der Schmelze und die Energieeffizienz im Vordergrund stehen, bieten sich elektrisch
beheizte Schmelzéfen an. Die Regelung der Heizung erfolgt sehr ruhig und prézise. Die Schmelze wird nicht
durch Immissionen einer Gasbeheizung verunreinigt. Elektrisch beheizte Schmelzéfen kdnnen bis zu 85 %
der Schmelzleistung von gasbeheizten Schmelzofen mit seitlichem Abgasauslass erreichen. Sofern die Ofen
ausschlieBlich zum Warmhalten von Schmelze eingesetzt werden, empfehlen sich die Modelle T ../10, die auf
Grund der sehr guten Isolierung und der reduzierten Anschlussleistung besonders energieeffizient arbeiten.
Fiir anspruchsvolle Kupferlegierungen bis zu einer Schmelztemperatur von 1320 °C empfehlen sich die
Modelle TC/KC mit einer Beheizung iiber SiC-Stébe.

Alternative Abgassysteme

Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand

Die Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand ist Standardausfiihrung fiir unsere gasbeheizten Tiegeldfen mit Ausnah-
me der TB-Modelle fiir 1200 °C Ofenraumtemperatur, weil diese Ofen in der Regel zum Warmhalten eingesetzt
werden. Auf Grund der hohen Schmelzleistung sind die Ofen perfekt fiir den Vorschmelzbetrieb geeignet.
Folgende Eigenschaften zeichnen diese Abgasfiihrung aus:

+ Sehr hohe Schmelzleistung, optimal beim Einsatz als Vorschmelzofen

+ Geringer Energieverbrauch, da der Tiegel nicht nur von auBen beheizt wird, sondern ein Teil des
Wiérmeeintrages auch von oben in den Tiegel hinein stattfindet. Die Energieeinsparung beim Aufschmelzen
gegeniiber Ofen mit seitlichem Gasauslass betragt ca. 20 %

- Einschrdnkungen bei der Qualitdt der Schmelze durch hoheren Abbrand und erhéhte Wasserstoffaufnahme
der Schmelze aus dem Abgas heraus
- Schmelzbadregelung nicht empfehlenswert
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Seitliche Abgasfiihrung

Seitliche Abgasfiihrung mit
Rekuperatortechnik

abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

a) ohne Rekuperatortechnik

Die seitliche Abgasfiihrung ist fiir alle gasbeheizten Tiegeldfen lieferbar. Obwohl die Leistungsausbeute nicht
so hoch ist wie bei der Abgasfiihrung {iber den Tiegelrand, bietet sie den Vorteil der besseren Schmelzenquali-
tat und ist, in Verbindung mit einer Schmelzbadregelung, besonders fiir den Warmhaltebetrieb zu empfehlen.

+ Hohe Qualitat der Schmelze durch geringen Abbrand und reduzierte Wasserstoffeinschliisse in der Schmelze

+ Schwenkdeckel-Reduzierung des Energieverbrauchs um bis zu 50 % im Warmhaltebetrieb bei
geschlossenem Schwenkdeckel

+ Geringere Warmebelastung des Bedieners im Bereich oberhalb des Tiegels

+ Optimale Schmelzenqualitét bei Einsatz einer Schmelzbadregelung fiir prézise Temperatursteuerung

- Geringere Schmelzleistung als Ofen mit Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand
- Energieverbrauch im Vorschmelzbetrieb um ca. 25 % hoher im Vergleich mit Abgasfiihrung tiber den
Tiegelrand

b) mit Rekuperatortechnik

Die optimale Energieausnutzung in Verbindung mit hdchster Qualitat der Schmelze bieten gasbeheizte
Schmelzofen mit Brennersystemen inklusive Warmeriickgewinnung iiber Rekuperator. Mit den heiBen Abgasen
des Ofens wird tiber einem Warmetauscher die Verbrennungsluft fir den Brenner vorgewdrmt. Das System
resultiert in einer Ersparnis von bis zu 25 %, verglichen mit herkdmmlichen gasbeheizten Schmelzdfen mit
seitlichem Gasauslass.

Die relativ hoheren Beschaffungskosten amortisieren sich je nach Auslastung schon nach kurzer Zeit.

+ Brennersystem mit Rekuperatorsystem spart ca. 25 % Energie im Vergleich zu Ofen mit seitlicher
Abgasfiihrung

+ Hohe Qualitdt der Schmelze durch geringen Abbrand und reduzierte Wasserstoffaufnahme in der Schmelze

+ Reduzierung des Energieverbrauchs um bis zu 50 % im Warmhaltebetrieb bei geschlossenem
Schwenkdeckel

+ Geringere Warmebelastung des Bedieners im Bereich oberhalb des Tiegels

+ Optimale Schmelzenqualitét bei Einsatz einer Schmelzbadregelung fiir prazise Temperatursteuerung

- Geringere Schmelzleistung als Ofen mit Abgasfiihrung iiber den Tiegelrand
- Energieverbrauch im Vorschmelzbetrieb um ca. 20-25 % hoher als Ofen mit Abgasfiihrung iiber den
Tiegelrand

Entscheidungshilfe Schmelzofen

Modelle TB/KB (nicht fiir TB ../12-Modelle)

Abgasabfiihrung iiber Tiegelrand

Modelle TB/KB
Abgasabfiihrung seitlich

Modelle TBR/KBR
Abgasabfiihrung seitlich mit Rekuperator

Modelle T/K
Elektrisch beheizt mit Schmelzbadregelung

Modelle T/K
Elektrisch beheizt ohne Schmelzbadregelung

Modelle T/TM../10
Elektrisch beheizt mit Schmelzbadregelung

Modelle TC/KC
Elektrisch beheizt tiber SiC-Stébe

Anwendung Schmelzgut Max. Schmelze- Produktivitat  Qualitét der Energie- Gerausch-
temperatur Schmelze verbrauch entwicklung
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