Kammerofen LH 216/12 zum Spannungs-
armgliihen von Metall-Bauteilen unter
Schutzgas nach dem 3D-Druck

HeiBwand-Retortenofen NR 80/11 zum
Spannungsarmgliihen von Metall-Bauteilen
nach dem 3D-Druck unter Schutzgas oder
Vakuum

Kaltwand-Retortenofen VHT 8/16 MO
zum Restentbindern und anschlieBenden
Sintern von Metall-Bauteilen nach dem
3D-Druck
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Der 3D-Druck gewinnt in vielen Branchen an immer gréBerer Bedeutung — individuelle Bauteile kdnnen schnell
erstellt und gedruckt werden, Lagerkosten reduzieren sich durch bedarfsgenaue Produktion von Ersatzteilen,
Bauteile kdnnen durch angepasste Konstruktion leichter ausgefiihrt werden. Dies sind nur ein paar der nahezu
unendlichen Moglichkeiten der Additiven Fertigung.

Ob laserbasierter Druck, Binder-Jetting, FDM oder auch Pellets: wir haben die richtige Warmebehandlungs-
l6sung fiir jedes Druckverfahren.

Nabertherm ist ein starker Partner fiir Ofenlosungen in der Warmebehandlung beim Post-Processing des
3D-Drucks und verfiigt iiber langjédhrige Erfahrung im Bereich der Warmebehandlung von Aluminium, Kunststoff
und Metalllegierungen oder des Entbindern/Sintern von keramischen oder metallischen Bauteilen.

Nabertherm bietet Standardldsungen zum Spannungsarmgliihen, Anlassen oder Harten fiir die gangigsten
DruckergroBen oder entwickelt kundenspezifische Losungen fiir kommende Modelle der Zukunft.

Fir anspruchsvollere Legierungen haben wir mit unseren HeiBwand- und Kaltwand-Retortendfen das passende
System, das modular auf jede Anwendung zugeschnitten werden kann.

Je nach Anwendung unterstiitzen wir im Bereich der Dokumentation und Ofensteuerung mit der richtigen
Ofenauslegung. Fiir Anforderungen gem. AMS2750F, CQI-9 oder FDA haben wir viele bewéhrte Systeme mit
unseren Kunden realisiert.

Nabertherm verfiigt iiber langjahrige Erfahrung im Bereich der Anlagenautomatisierung und bietet Systeme
zur automatischen Beschickung von Ofen oder zum Vorwédrmen von z. B. Wechselrahmen, um Drucker noch
effizienter zu betreiben.

In Abhéngigkeit von Material und Anforderung an die Ofenatmosphére bieten wir viele Standardlésungen an.

Gluhofen mit Begasungskasten, die ein sehr interessantes Preis-/Leistungsverhéltnis bieten, erreichen z. B.
einen Restsauerstoffwert von bis zu 300 ppm. Diese Ofen eignen sich fiir einfache Warmebehandlungen, bei
denen weitere Oberflichenbearbeitungen nach dem Spannungsarmgliihen erlaubt sind.

In HeiBwand-Retortenofen werden Werte von < 10 ppm erreicht. Auch bei komplexen Bauteilen mit z. B.
innenliegenden Kanilen werden so saubere Oberflichen sichergestellt und eine weitere Nachbearbeitung
minimiert.

Die héchsten Anforderungen an die Ofenatmosphédre werden mit Vakuumdfen erfiillt, in denen ein Endvakuum bis
zu 5 x10°° mbar erreicht werden kann.
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Auch begleitende bzw. vorgelagerte Prozesse der additiven Fertigung erfordern den Einsatz eines Ofens, um die
gewiinschten Produkteigenschaften zu erzielen wie z. B. das Warmebehandeln oder Trocknen der Pulver.

Druckvolumen in mm Umluftofen Glihofen mit Begasungskasten HeiBwand-Retortenofen Kaltwand-Retortenofen
b t h
100 100 100 NA 60/.. LH 30/12 N 7H NR 20/11 VHT 08/..
200 200 200 NA 60/.. LH 60/12 N 41/H NR 40/11 VHT 25/..
300 300 300 NA 120/.. LH 120/12 NR 100/11 VHT 70/..
400 400 400 NA 250/.. LH 216/12 NR 100/11 VHT 250/..
500 500 500 NA 500/.. NW 1000 NR 300/11 VHT 500/..

Exemplarisch, andere OfengréBen/Ausfiihrung auf Anfrage
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Trockenschrank TR 240 zum Tempern von Kunststoff Kammerofen N 7/H zum Spannungsarmgliihen von Siehe auch Katalog "Additive Fertigung"
Metall-Bauteilen unter Schutzgas nach dem 3D-Druck




