
Konzepte zum Trocknen, Entbindern und Sintern von binderhaltigen Bauteilen

Prozess

Atmosphäre

Maximale Temperatur 
entbindern

Organikmenge

Anforderung

Konzept

Ofentyp

Zum Entbindern

Zum Entbindern 
und/oder Sintern

Abgasnachbehandlung

Beheizung Ofen

Trocknen von Lösemitteln

Luft

300 °C

Organikmenge gering

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Nach EN 1539 Typ A. 
Überwachter Atmosphä-

renaustausch.Abgas-
führung über Stutzen in 
bauseitige Absaugung.

LS

KTR, Seite 42
TR .. LS, Seite 40

Elektrisch

600 °C

Organikmenge mittel

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Entbinderungsprozess mit 
schwer kontrollierbarer 

Aufheizrampe (exotherme 
Reaktion). 

L .. BO, Seite 66
HT .. DB, Seite 68

BO

integrierte TNV/KNV

Luft

Elektrisch

Organikmenge gering bis 
hoch

Erhöhter Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Überwachter Atmosphä-
renaustausch. Vorge-

wärmte Frischluft. Ofen in 
Überdruck.

HT .. DB100, Seite 68

DB100

Unabhängige KNV
Unabhängige TNV

650 °C

Luft

Luft

Luft12



H2

N2

HNO3

Thermische Entbinderung 
in Wasserstoff-Atmosphä-
re. Überwachter sicherer 
Atmosphärenaustausch.

NR .. H2, Seite 20
VHT .. H2, Seite 24

Inert

600 °C

Organikmenge gering

Hoher Anspruch an Tem-
peraturgleichmäßigkeit

H2

NRA .. H2, Seite 20

Fackel
TNV

Reaktionsgas Katalytisch

120 °C600 °C

Organikmenge gering bis 
hoch

Organikmenge gering bis 
hoch

Hoher Anspruch an Tem-
peraturgleichmäßigkeitKein Restsauerstoffgehalt

Katalytische Entbinderung 
in Stickstoff/Salpetersäu-

re-Atmosphäre. Über-
wachte sichere Stickstoff-
spülung zur Verdrängung 

des Sauerstoffs.

CDB

NRA .. CDB, Seite 22

Fackel

Thermische Entbinderung 
oder Pyrolyse in inerter 

Atmosphäre. Sicher über-
wachte Inertgasspülung.

NR .. IDB, Seite 20
VHT .. IDB, Seite 24

IDB

NRA .. IDB, Seite 20

Fackel 
TNV

NR .. H2, Seite 20
VHT .. H2, Seite 24

Elektrisch

Entbindern

Schutzgas

Schutzgas
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