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用于有机物挥发率较高的工艺的BO安全方案

BO安全方案推荐用于难以控制的高挥发率的工艺。用空气稀释炉内气氛不足以保证炉内混合

物不可点燃。例如胶含量大或挥发速率快的工艺。这种炉子方案也适用于产品通过点火燃烧

的工艺。

和排胶安全包类似，一直有空气导入炉内，确保炉内始终有空气余量。若新风量不足，且在

环境气体中仍然形成可燃混合物，则将通过窑炉内的气加热的燃气点火器将其点燃。该系统

确保不会形成更高的可燃浓度，并使排出的气体安全地燃尽。此设计通常被推荐用于不会由

于温度突然升高而造成损坏的产品。有机成分也可在500℃以上的温度下燃尽。根据炉型的不

同，在燃尽过程结束后，随即可进行最高温度为1000℃的后续工艺。

为确保工艺过程的安全而受到监视的安全功能:

	· 用温度锁定装置锁定炉门

	· 燃烧器设备的气体输入压力

	· 监视生火喷嘴的火焰

	· 新鲜空气的流量

	· 废气流量

	· 根据故障性质，窑炉控制器作出不同的反应，并将窑炉置于一种安全的状态

	· 新风风扇功能

	· 现场抽排装置功能

在电热炉中用于在闪点以下熔蜡的WAX安全方案

采用相应的安全方案的WAX系列窑炉适用于在蜡的闪点以下熔化部件的蜡，如陶瓷模具。熔化

了的蜡被收集在炉下的一个容器中。收集容器位于一个气密的抽屉内，需要排空时可以将之

取出。蜡通过一个栅格流入炉底面的一个漏斗形排出口。排出通道可加热，可以防止排出的

蜡固化。只有在达到排出口的额定温度后才会启动窑炉程序。由客户来预选熔化温度以及熔

化时间。熔化工艺结束后，将窑炉加热至850℃，以便烧结模具。

为确保工艺过程的安全而受到监视的安全功能:

	· 蜡的排出温度

	· 两个独立的过温保护限制器

	- 将第一个过温保护限制器设置到低于蜡的闪点。由此可以防止在熔化工艺中蜡自燃。由

客户设定蜡的熔化时间。此时间过后，过温保护限制器便被程序禁用，以便窑炉可以继

续进行烧结工艺。

	- 第二个断电温度手动可调的过温保护限制器，用作为烧结时窑炉和炉料的过温保护装置

产生有机废气的其它工艺的安全方案

采用BO安全设计的箱式炉示意图
1�	风扇，用于导入设定的新风量
2�	燃气点火器
3�	排气阀，用于在工艺进行中导出

废气
4�	排气罩

采用WAX安全设计的箱式炉	
1�	蜡收集抽屉
2�	通过炉底内的进气口导入新风	
3�	经加热的蜡排出口和窑炉内的排

蜡盘
4�	排气阀
5�	排气罩
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