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Concept de sécurité BO pour les processus à taux d’évaporation élevés de 
produits organiques

Le concept de sécurité BO est employé pour les processus au cours desquels une dilution de l’atmosphère 
du four à l’air ne suffit pas pour empêcher la formation de mélanges inflammables en raison d’un dynamis-
me d’évaporation difficile à gérer. Ce sont, par exemple, les processus avec une grande quantité de liant 
ou des taux d’évaporation rapides. Il en est de même pour les processus au cours desquels le produit est 
incinéré par une combustion et qui peuvent être réalisés en toute sécurité avec ce concept de four.

Comme c’est le cas pour les modules de déliantage DB, l'atmosphère du four est enrichie continuellement 
en air, il y a donc toujours un excédent d'air. Si la quantité d’air frais est insuffisante et s'il se produit malgré 
tout un mélange inflammable dans l'atmosphère du four, celui-ci peut être brûlé par une veilleuse à gaz. Il 
ne peut donc pas se produire de concentration inflammable plus importante car les dégagements de gaz 
sont détruits instantanément. Ce concept est généralement recommandé pour les produits qui ne se détéri-
orent pas sous l'effet d'une montée intempestive de la température. L'expulsion de composants organiques 
peut également avoir lieu par des températures de plus de 500 °C. Le processus de combustion peut être 
suivi, selon le modèle de four, d'un processus jusqu'à 1000 °C max.

Fonctions de sécurité surveillées pour un déroulement sécurisé du processus:
	· Verrouillage de porte en fonction de la température
	· Pression d’admission de gaz du brûleur
	· Contrôle de flamme de la veilleuse
	· Débit d’air frais
	· Débit au niveau de la cheminée
	· La commande du four réagit différemment selon la panne, et remet le four dans un état sécurisé
	· Fonction du ventilateur de refroidissement
	· Fonction d'aspiration sur site

Concept de sécurité WAX pour le décirage au-dessous du point 
d’inflammation pour les fours à énergie électrique.

Les fours de la série WAX dotés d’un concept de sécurité en conséquence, sont utilisés pour le décirage 
sur des pièces, telles que les formes en céramique, au-dessous du point d’inflammation de la cire. La cire 
fondue est collectée dans un bac placé sous le four. Le bac se trouve dans un tiroir hermétique, il peut en 
être prélevé pour le vider. La cire s’écoule à travers une grille dans une goulotte en forme d’entonnoir pla-
cée dans la sole du four. La goulotte est chauffée pour empêcher la cire de durcir pendant qu’elle s’écoule. 
Le programme du four ne démarre que si la température de consigne de la goulotte est atteinte. La tempé-
rature et la durée de décirage sont paramétrées par le client. Après achèvement du décirage, le four peut 
être chauffé jusqu’à 850 °C pour le frittage des moules.

Fonctions de sécurité surveillées pour un déroulement sécurisé du processus:
	· Température d’écoulement de la cire
	· Deux régulateurs de sécurité de surchauffe indépendants

	- Le premier régulateur de sécurité de surchauffe est réglé au-dessous du point d’inflammation 
de la cire. Ceci empêche une inflammation de la cire durant le décirage. La durée de décirage 
est paramétrée par le client. Après ce laps de temps, le régulateur de sécurité de surchauffe est 
désactivé par le programme pour que le four engage le frittage.

	- Le deuxième régulateur de sécurité de surchauffe protégeant la charge et le four avec coupure 
thermostatique réglable au cours du frittage

Concepts de sécurité pour d’autres processus lors de la formation d’émissions 
gazeuses organiques

Représentation schématique du four 
chambre avec concept de sécurité BO 
1. Ventilateur pour l'apport de la quantité 

définie d'air frais 
2. Veilleuse à gaz 
3. Trappe d'évacuation des gaz 

d'échappement en cours de processus
4. Hotte d'évacuation d’air

Structure du four chambre avec concept 
de sécurité WAX
1. Bac de récupération de la cire 
2. Apport d'air frais par des ouvertures 

dans la sole
3. Sortie de cire chauffée et bac dans la 

sole du four
4. Trappe d'évacuation d'air
5. Hotte d’évacuation d’air 
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