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Concepto de seguridad BO para procesos con altas cuotas de evaporación de 
sustancias orgánicas

El concepto de seguridad BO se emplea para los procesos en los que, debido a una dinámica de evaporaci-
ón difícil de controlar, no es suficiente con la dilución de la atmósfera del horno con aire para asegurar una 
mezcla no inflamable. Algunos ejemplos son los procesos con grandes cantidades de aglomerante o eleva-
das cuotas de evaporación. Los procesos en los que el producto se calcina mediante combustión también 
se pueden realizar con seguridad con este concepto de horno.

Al igual que en los paquetes de desaglomerado DB, la atmósfera del horno recibe aire fresco constante-
mente, por lo que existe un exceso de aire. Si la cantidad de aire fresco no es suficiente y se genera una 
mezcla inflamable en la atmósfera, esta se quema mediante un quemador calentado por gas en el horno. 
De este modo se asegura que no puedan generarse grandes concentraciones inflamables y se permite una 
combustión segura de los gases emitidos. En general, este concepto es recomendable para los productos 
que no sufren daños por un aumento repentino de la temperatura. El barrido de componentes orgánicos se 
puede realizar también a temperaturas superiores a 500 °C. Después del proceso de combustión y dependi-
endo del modelo de horno, a continuación se puede efectuar un proceso de hasta 1000 °C.

Funciones supervisadas para el desarrollo seguro del proceso:
 · Cierre de la puerta con bloqueo en función de la temperatura
 · Presión de entrada del gas en el sistema de combustión
 · Supervisión de la llama del quemador
 · Caudal de aire limpio
 · Caudal en la chimenea
 · En función de la avería, el control del horno reacciona de distintas formas y lleva al horno a un estado 

seguro
 · Función de ventilador de aire fresco
 · Función de extracción de la instalación

Concepto de seguridad WAX para  la fundición a la cera perdida por debajo del 
punto de inflamación para hornos con calentamiento eléctrico

Los hornos de la serie de construcción WAX con el concepto de seguridad correspondientes son adecuados 
para la fundición a la cera perdida de piezas, p. ej. moldes de cerámica, por debajo del punto de inflamaci-
ón de la cera. La cera fundida se recoge en un depósito debajo del horno. El depósito colector se encuentra 
en un cajón herméticamente cerrado y se puede extraer para vaciarlo. La cera pasa por una rejilla hasta una 
tolva de salida en el fondo del horno. El canal de salida está calentado para evitar que la cera se solidi-
fique durante la salida. El programa del horno no se inicia hasta que se haya alcanzado la temperatura de 
consigna de la salida. El cliente preselecciona la temperatura y duración de la fundición. Una vez finalizado 
el proceso de fundición, el horno se puede calentar hasta 850 °C, para sinterizar los moldes.

Funciones supervisadas para el desarrollo seguro del proceso:
 · Temperatura de salida de la cera
 · Dos limitadores de seguridad ajustable de la temperatura independientes

 - Primer limitador de seguridad ajustable de la temperatura, se ajusta por debajo del punto de 
inflamación de la cera. Con ello se evita que la cera se inflame durante el proceso de fundición. 
El cliente predetermina la duración de la fundición de la cera. Una vez transcurrido ese tiempo, el 
programa desactiva el selector de limitación de temperatura para que el horno pueda continuar con 
el proceso de sinterización.

 - Segundo limitador de seguridad ajustable de la temperatura, para el horno y la carga durante la 
sinterización

Conceptos de seguridad para otros procesos en caso de formación de gases 
de escape orgánicos

Representación esquemática del horno de 
cámara con sistema de seguridad BO
1. Ventilador para introducir la cantidad de 

aire definida
2. Quemador piloto de gas
3. Válvula de salida de aire para extraer los 

gases de escape durante el proceso
4. Extractor

Horno de cámara con sistema de seguri-
dad WAX
1. Cubeta recolectora de cera
2. Suministro de aire fresco mediante 

orificios de entrada en el fondo
3. Salida de cera caliente y cubeta en la 

solera del horno
4. Válvula de salida de aire
5. Extractor 
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