Welcher Ofen fiir welchen Prozess?

Entbindern an Luft bis 850 °C

Das Entbindern von technischer Keramik ist ein anspruchsvoller Prozess auf Grund der freigesetzten Kohlen-
wasserstoffe, die bei entsprechender Konzentration im Ofenraum ein ziindfahiges Gemisch entstehen lassen.
Nabertherm bietet zugeschnittene Ofen mit passiven und aktiven Sicherheitspaketen in Abhéngigkeit vom
Prozess und der Bindermenge an, die einen sicheren Betrieb des Ofens erméglichen.

Entbindern und Sintern an Luft

Das Entbindern und anschlieBende Sintern von technischer Keramik empfiehlt sich dann, wenn die Charge es
nicht erlaubt, von einem Entbinderungsofen in einen Sinterofen umgesetzt zu werden. Nabertherm bietet Ofen
mit zugeschnittenen passiven oder aktiven Sicherheitspaketen zum Entbindern in Abhéngigkeit vom Prozess und
der Bindermenge an, die einen sicheren Betrieb des Ofens ermdglichen. Je nach Ofenfamilie kann der Sinter-
prozess nach dem Entbindern direkt mit einer maximalen Ofenraumtemperatur von bis zu 1800 °C fortgesetzt

Kombi-Herdwagenofen

W 1500/14 DB200-3 mit thermischer werden.
Nachverbrennung, Hubtiir und Herdwagen

auf Schienen

Fiir das Sintern, Brennen, Kalzinieren oder Tempern in Labor und Produktion bietet Nabertherm ein breites
Spektrum an Ofenlosungen. Durch Zusatzausstattungen wie z. B. eine Mehrzonenregelung zur Optimierung der
TemperaturgleichméBigkeit oder ein geregeltes Kiihlsystem zur Prozessverkiirzung kann der Ofen individuell an
die Prozessanforderungen angepasst werden.

Thermisches Reinigen, Veraschen

Prozesse, wie das Veraschen von Lebensmitteln, das thermische Reinigen von Spritzgusswerkzeugen oder die

Glihverlustbestimmung, erfordern Ofensysteme mit passivem Sicherheitspaket, sodass im Ofenraum stets ein

Luftliberschuss fiir den Veraschungsprozess zur Verfiigung steht. Je nach Chargengewicht bietet Nabertherm
Losungen an, die fiir die Anwendung im Labor bis hin zu Prozessen mit hohen Organikmengen oder hohen Ver-

Hochtemperatur Hubbodenofen . B

HT 166/17 LB DB200-3 mit Katalytischer dampfungsraten eingesetzt werden kdnnen.

Nachverbrennung
Wachsausschmelzen

Fiir den Guss mit verlorenen Modellen werden unter anderem Ofen benétigt, um den Modellwerkstoff auf sichere
Art und Weise aus der Form abzufiihren und die Form anschlieBend zu brennen. Nabertherm bietet auch hierfiir
unterschiedliche Losungen an.

Elektrokeramik

Das Entbindern und Sintern von Mehrlagenkeramiken (z. B. LTCC) erfordert Ofenlésungen, welche schnelle Pro-
zesszyklen mit einer prézisen Temperaturregelung und zugleich optimaler TemperaturgleichmaBigkeit vereinen.
Nabertherm bietet fiir Batchprozesse und fiir kontinuierlich ablaufende Prozesse Losungen an. Die technische
Ausfiihrung der Ofen ist dabei abgestimmt auf den geforderten Durchsatz, die Prozessanforderungen fiir die War-
Hubbodenofen HF 450/10 LB DB200-2 mebehandlung, wie z. B. die Prozesstemperatur und die geforderten Taktzeiten.




Ofengruppe

Entbindern und Sintern an Luft

Kammerdfen mit Drahtbeheizung, Seite 16

Kammerdfen mit Schubladenauszug oder herausziehbarem Wagen, Seite 18
Kombi-Kammerdfen zum Entbindern und Sintern, Seite 20
Herdwagendfen mit Drahtbeheizung, Seite 22

Kombi-Herdwagenofen zum Entbindern und Sintern, Seite 26

Hauben- oder Hubbodendfen mit Drahtbeheizung, Seite 28
Kombi-Hauben- oder Hubbodendfen mit Drahtbeheizung, Seite 30
Hochtemperaturdfen mit MoSi,-Beheizung und Faserisolierung, Seite 34
Hochtemperaturéfen mit SiC-Beheizung, Seite 36

Hochtemperaturéfen mit MoSi,-Beheizung und Steinisolierung, Seite 37
Kombi-Hochtemperaturdfen zum Entbindern und Sintern, Seite 38

Hochtemperatur-Hauben- oder -Hubbodendfen, Seite 40

Kombi-Hochtemperatur-Hauben- oder -Hubbodendfen,
Seite 44

Umluft-Kammerofen bis 850 °C zum Entbindern, Seite 48

Kammerdfen mit Stein- oder Faserisolierung zum Entbindern und Sintern an Luft,
Seite 52

Thermisches Reinigen/Veraschen

Veraschungsofen mit integrierter katalytischer Nachverbrennung, Seite 56

Kombi-Hochtemperaturofen mit integrierter katalytischer

Nachverbrennung, Seite 57

Kammerdfen fiir Prozesse mit hohen Verdampfungsraten von Organik oder zum
thermischen Reinigen durch Veraschung, Seite 58

Ofen fiir Mikroelektroindustrie

Hubbodenofen fiir LTCC-Anwendungen, Seite 62

Durchlauféfen zum Ausbrennen und Einbrennen/Sintern, Seite 64

Ofen fiir spezielle Anwendungen

Reinraumldsungen, Seite 68

Gasbeheizte Kammerofen, Seite 70

Gasbeheizte Herdwagenofen, Seite 71
Wachsausschmelzéfen, Seite 72
Hochtemperatur-Herdwagendfen mit SiC-Beheizung, Seite 73

*Tmax 1500 °C

Entbindern an Luft bis 850 °C
Entbindern und Sintern an Luft bis 1400 °C
Entbindern und Sintern an Luft bis 1800 °C

Kalzinieren, Tempern
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MORE THAN HEAT
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30-3000 °C
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Forschung und Entwicklung




